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Наплывы и неровности сварных швов зачистить!
Стружка в местах крепления хомутов саморезами не допускается!
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Б-Б(1:2,5)
Крепление хомута
на гориз. трубе

В-В(1:2,5)
Крепление хомута

на верт. трубе.
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